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 OBJETO DA LICITAÇÃO:

Ao(s) 22 de Março de 2022, às 09:00 horas, na sede da(o) PREFEITURA MUNICIPAL DE IPUMIRIM                  , reuniram-se os membros da

Comissão de  Licitação, desiginada pela(o)  Decreto nº  2568, para  julgamento  das propostas de preço das proponentes habilitadas para

fornecimento e/ou execução dos  itens descritos no Processo Licitatório nº  11/2022, Licitação nº 5/2022 - PR, na modalidade de PREGÃO

PRESENCIAL.

Inicialmente procedeu-se a leitura do teor das propostas para estudo e análise de preço e outros fatores previstos no edital. Logo após julgadas as

propostas, a comissão emitiu o parecer discriminando o(s) vencedor(es), conforme segue abaixo:

Formação de registro de preços, para aquisição de móveis escolares, com fornecimento parcelado, para atender a demanda da Secretaria

Municipal de Educação, conforme descrição do anexo II e Termo de Referência do anexo III do edital

 ATA  DE  REUNIÃO  DE  JULGAMENTO  DE  PROPOSTAS  Nr.  12/2022    (Sequência: 3)

Parecer da Comissão:

Aos vinte e dois do mês de março de 2022, às nove horas, a Pregoeira Jucilene Goldoni Caliari e a servidor Laudecir

Francio, membros da Equipe de Apoio, designadas pelo Decreto nº 2568/2021 de 06 de janeiro de 2021, deram abertura

ao julgamento dos envelopes de Proposta Comercial e Documentação de Habilitação, referente à Licitação em epígrafe.

Apresentaram-se para participar do certame as empresas: G T A  ATACADO E VAREJO EIRELI e  MOVESCO

INDÚSTRIA E COMÉRCIO DE MÓVEIS ESCOLARES LTDA. Inicialmente as partes foram advertidas de que a licitação

será gravada através do sistema audiovisual. Aberta a sessão pública pela Pregoeira, a mesma solicitou que os

representantes apresentassem os envelopes de proposta e documentação comprobatória de posse de poderes para

representar suas empresas e ofertar lances verbais, nos termos do item 3.4 e seus subitens, do Edital. Assim o fez, o Srº

ANTONIO ANGELO DE SOUZA procurador da empresa: G T A  ATACADO E VAREJO EIRELI e o Srº. EDSON

SCHNEIDER BUNDRICH procurador da empresa: MOVESCO INDÚSTRIA E COMÉRCIO DE MÓVEIS ESCOLARES

LTDA. Indagados pela Pregoeiro sobre a opção de Microempresa somente a empresa G T A  ATACADO E VAREJO

EIRELI se credenciam como microempresa ou empresa de pequeno porte. Na sequencia, foi observado a apresentação

da declaração de cumprimento do disposto no inciso VII do art. 4º da Lei 10.520/2002, ou seja, apresentar declaração

verbal ou escrita de que cumprem plenamente os requisitos de habilitação, assim sendo, todas as empresas

apresentaram a declaração na forma escrita. Ato contínuo foi aberto o envelope nº 1 - Proposta Comercial o qual foi

rubricado pela Pregoeira, a equipe de apoio e os representantes legais das licitantes. Na análise da proposta

constatou-se que as empresas apresentaram as propostas conforme exigências do presente Edital, estando habilitadas

para as fases seguintes do certame. Por conseguinte, a Pregoeira deu início à fase dos lances verbais, os quais estão

registrados em planilha anexo ao presente auto. Ato contínuo procedeu-se à abertura do Envelope nº 2 - Documentação

de habilitação das licitantes vencedoras, sendo que os documentos neles contidos foram conferidos e rubricados pela

Pregoeira sua equipe de apoio e os representantes legais das licitantes presentes. Na análise da documentação,

constatou-se que as empresas apresentaram a documentação conforme o presente Edital. A Comissão de licitação

procedeu a verificação no cadastro, sendo que as empresas participantes não apresentaram qualquer espécie de

restrição. As consultas passam a integrar a documentação do certame, conforme o item 6.1.5 do edital. Após analise

criteriosa da documentação do presente certame, pelos participantes presentes e comissão de licitação, as partes não

manifestaram qualquer objeção, inclusive quanto ao interesse de recorrer, renunciando de forma expressa este ultimo.

Deixada a palavra livre, ninguém mais fez uso da mesma, nada mais havendo a tratar, foi encerrada a sessão, com a

presente Ata aprovada e assinada pela Pregoeira, a equipe de apoio e os representantes legais das empresas presentes

ao final da sessão.

Item

Participante:

Especificação

11013

-

G T A  ATACADO E VAREJO EIRELI

Un.Med. Qtde Cotada Marca Desconto Preço Unitário Preço Total

11

Caminha empilhável para crianças de 1 a 5 anos. Leve,

lavável, montada através de encaixe, sem velcro e

parafusos.

DIMENSÕES E TOLERÂNCIAS o Altura: 110 mm + 50 mm;

o Largura: 550 mm +/- 50 mm; o Comprimento: 1350 mm +/-

50 mm.

CARACTERÍSTICAS o Selo do INMETRO; o Permite

empilhamento. o Suporta até 50 kg; o Pés e cabeceira em

polipropileno virgem (PP não reciclado) que permitam

higienização total com água. Ponteiras dos pés em borracha

antiderrapante. o Estrutura lateral em barras de alumínio de

liga 6063 com espessura de 1,59mm, resistente à corrosão,

inclusive por tensão, umidade e salinidade. o Tela vazada

em tecido 100% poliéster lavável, com tratamento

antialérgico, antifungo, antiácaro, antibacteriano, antichama,

anti-UV, antioxidante e isento de ftalatos. Acabamento

soldado uniformemente resistente à tração manual.

GARANTIA o Mínima de um ano a partir da data de entrega,

contra defeitos de fabricação.

. Apresentar junto à proposta de preços o Certificado de

Conformidade do Sistema de Gestão de Qualidade, emitido

pela Assoc. Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) e

Relatório de ensaio emitido por laboratório acreditado pelo

Inmetro, do impacto IZOD em material polimérico das

cabeceiras e pés de apoio articulável da caminha empilhável

com resistência média ao impacto igual ou maior que 182

J/m em nome da marca cotada na proposta.

PADRÃO - FNDE

UN 100,00  

Alfabrink

0,0000

454,00    45.400,00   

Total do Participante -------->

45.400,00   

_________________________
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Item

Participante:

Especificação

11015

-

MOVESCO INDÚSTRIA E COMÉRCIO DE MÓVEIS ESCOLARES L

Un.Med. Qtde Cotada Marca Desconto Preço Unitário Preço Total

1

CJA-03 - Conjunto para aluno tamanho 3, sendo a altura do

aluno compreendida entre 1,19 e 1,42 m;

São compostos de:1 (uma) mesa com tampo em MDP ou

MDF, revestido na face superior de laminado melamínico de

alta pressão e na face inferior com chapa de balanceamento.

Estrutura tubular de aço.

1 (uma) cadeira empilhável, com assento e encosto em

polipropileno injetado ou em compensado anatômico

moldado. Estrutura tubular de aço.

CONJUNTO ALUNO   CJA - 03 - Mesa  Tampo em MDP ou

MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior

em laminado melamínico de alta pressão, 0,8 mm de

espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos

arredondados (conforme projeto). Revestimento na face

inferior em chapa de balanceamento (contra placa fenólica)

de 0,6 mm. Aplicação de porcas garra com rosca métrica M6

e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto).

Dimensões acabadas 450 mm (largura) x 600 mm

(comprimento) x 19,4 mm (espessura), admitindose

tolerância de até + 2 mm para largura e comprimento e de +/-

0,6 mm para espessura. 4  Topos encabeçados com fita de

bordo em PVC (cloreto de polivinila) com primer,

acabamento texturizado, na cor AMARELA, colada com

adesivo "HotMelting". Dimensões nominais de 22 mm

(largura) x 3 mm (espessura), com tolerância de + ou - 0,5

mm para espessura.  Estrutura composta de: - montantes

verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de

aço carbono laminado a frio, com costura, secção oblonga de

29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm); - travessa superior

confeccionada em tubo de aço carbono laminado a frio, com

costura, curvado em formato de "C", com secção circular de

Ø = 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5 mm); - pés

confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com

costura, secção circular de Ø = 38 mm (1 1/2"), em chapa 16

(1,5 mm).  Porta-livros em polipropileno puro (sem qualquer

tipo de carga) composto preferencialmente de 50% de

matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até

100%, injetado na cor CINZA. As características funcionais,

dimensionais, de resistência e de uniformidade de cor,devem

ser preservadas no produto produzido com matéria prima

reciclada, admitindo-se tolerâncias na tonalidade (da cor

CINZA), a critério da equipe técnica do pregão. Dimensões,

design e acabamento conforme projeto. No molde do

porta-livros, deve ser gravado o símbolo internacional de

reciclagem, apresentando o número identificador do

polímero; datador de lotes indicando mês e ano; a

identificação "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no

projeto) e o nome da empresa fabricante do componente

injetado. Nota1 : O nome do fabricante do componente deve

ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou

não de sua própria logomarca.  Fixação do tampo à estrutura

através de porcas, garra e parafusos com rosca métrica M6,

Ø 6,0 mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabeça panela

ou oval, fenda Phillips. Nota2 : A definição dos processos de

montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o

tampo à estrutura deve considerar, que após o aperto, não

deve haver vazio entre a superfície da porca garra e o

laminado de alta pressão.  Fixação do porta-livros à travessa

longitudinal através de rebites de "repuxo", Ø 4,0 mm,

comprimento 10 mm.  Fixação das sapatas (frontal e

posterior) aos pés através de rebites de "repuxo", Ø 4,8 mm,

comprimento 12 mm.  Ponteiras e sapatas em polipropileno

copolímero virgem e sem cargas, injetadas na cor

AMARELA, fixadas à estrutura através de encaixe.

Dimensões, design e acabamento conforme projeto. Nos

moldes das ponteiras e sapatas, deve ser gravado o símbolo

5 internacional de reciclagem, apresentando o número

identificador do polímero; datador de lotes indicando mês e

ano; a identificação "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado

no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente

injetado. Nota1 : O nome do fabricante do componente deve

ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou

não de sua própria logomarca.  Nas partes metálicas deve

ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure

resistência à corrosão em câmara de névoa salina de no

mínimo 300 horas.  Pintura dos elementos metálicos em tinta

em pó híbrida Epóxi / Poliéster, eletrostática, brilhante,

polimerizada em estufa, espessura mínima de 40

micrometros na cor CINZA.

CJA-03 - CADEIRA  Assento e encosto em polipropileno

copolímero virgem e sem cargas, injetados, moldados

anatomicamente, pigmentados na cor AMARELA.

Dimensões, design e acabamento conforme projeto. Nos

moldes do assento e do encosto, deve ser gravado o símbolo

UN 30,00  

MOVESCO

0,0000

630,00    18.900,00   
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moldes do assento e do encosto, deve ser gravado o símbolo

internacional de reciclagem, apresentando o número

identificador do polímero; datador de lotes indicando mês e

ano; a identificação "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado

no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente

injetado. Nota1 : O nome do fabricante do componente deve

ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou

não de sua própria logomarca.  Alternativamente o assento e

o encosto poderão ser fabricados em compensado

anatômico moldado a quente, contendo no mínimo sete

lâminas internas, com espessura máxima de 1,5 mm cada,

oriundas de reflorestamento ou de procedência legal, isentas

de rachaduras, e deterioração por fungos ou insetos.

Dimensões e design conforme projeto.  Quando fabricado

em compensado, o assento deve receber revestimento na

face superior de laminado melamínico de alta pressão, 0,6

mm a 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na cor

AMARELA. Revestimento da face inferior em lâmina de

madeira faqueada de 0,7 mm, da espécie Eucalyptus

grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz

poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do

assento mínima de 9,7 mm e máxima de 12 mm. Os

assentos em madeira compensada devem ser providos de

datadores a serem aplicados por meio de carimbo ou

gravação a fogo sob a camada de verniz, de modo a serem

indeléveis. Estes datadores devem trazer o nome do

fabricante do componente, mês e ano de fabricação. Nota1 :

O nome do fabricante do componente deve ser

obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não

de sua própria logomarca.  Quando fabricado em

compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas

faces de laminado melamínico de alta pressão, 0,6 mm a 0,8

mm de espessura, acabamento 6 texturizado, na cor

AMARELA. Bordos com selador seguido de verniz

poliuretano. Espessura acabada do encosto mínima de 9,6

mm e máxima de 12,1 mm. O encosto em compensado

moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo

inferior, o nome do fabricante do componente. Nota1 : O

nome do fabricante do componente deve ser

obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não

de sua própria logomarca.  Estrutura em tubo de aço carbono

laminado a frio, com costura, Ø 20,7 mm, em chapa 14 (1,9

mm).  Fixação do assento e encosto injetados à estrutura

através de rebites de "repuxo", Ø 4,8 mm, comprimento 12

mm.  Fixação do assento em compensado moldado à

estrutura através de rebites de repuxo, Ø 4,8 mm,

comprimento 19 mm.  Fixação do encosto em compensado

moldado à estrutura através de rebites de repuxo, Ø 4,8 mm,

comprimento 22 mm.  Ponteiras e sapatas em polipropileno

copolímero virgem e sem cargas, injetadas na cor

AMARELA, fixadas à estrutura através de encaixe e pino

expansor. Dimensões, design e acabamento conforme

projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser

gravado o símbolo internacional de reciclagem,

apresentando o número identificador do polímero; datador de

lotes indicando mês e ano; a identificação "modelo FDE -

FNDE" (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa

fabricante do componente injetado.  Nota1 : O nome do

fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado

por extenso, acompanhado ou não de sua própria logomarca.

Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento

antiferruginoso que assegure resistência à corrosão em

câmara de névoa salina de no mínimo 300 horas.  Pintura

dos elementos metálicos em tinta em pó híbrida Epóxi /

Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada em estufa,

espessura mínima 40 micrometros, na cor CINZA.

. Apresentar junto a proposta de preços o Certificado de

Conformidade do INMETRO para o modelo especificado no

edital de acordo com a Portaria 401/2020 do Inmetro,

acompanhado por declaração com a imagem do mobiliário,

referente ao Certificado de Conformidade do Inmetro, emitido

por OCP que comprove que o móvel é correspondente ao

Certificado e atende as especificações do Edital;

Marca:

Modelo/Referência:
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Participante:

Especificação

11015

-

MOVESCO INDÚSTRIA E COMÉRCIO DE MÓVEIS ESCOLARES L

Un.Med. Qtde Cotada Marca Desconto Preço Unitário Preço Total

2

CJA-04 - Conjunto para aluno tamanho 4, sendo a altura do

aluno compreendida entre 1,33 e 1,59 m; e

São compostos de:1 (uma) mesa com tampo em MDP ou

MDF, revestido na face superior de laminado melamínico de

alta pressão e na face inferior com chapa de balanceamento.

Estrutura tubular de aço.

1 (uma) cadeira empilhável, com assento e encosto em

polipropileno injetado ou em compensado anatômico

moldado. Estrutura tubular de aço.

CONJUNTO ALUNO -. CJA-04 - Mesa  Tampo em MDP ou

MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior

em laminado melamínico de alta pressão, 0,8 mm de

espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos

arredondados (conforme projeto). Revestimento na face

inferior em chapa de balanceamento (contra placa fenólica)

de 0,6 mm. Aplicação de porcas garra com rosca métrica M6

e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto).

Dimensões acabadas 450 mm (largura) x 600 mm

(comprimento) x 19,4 mm (espessura), admitindose

tolerância de até + 2 mm para largura e comprimento e de +/-

0,6 mm para espessura.  Topos encabeçados com fita de

bordo em PVC (cloreto de polivinila) com primer,

acabamento texturizado, na cor VERMELHA, colada com

adesivo "HotMelting". Dimensões nominais de 22 mm

(largura) x 3 mm (espessura), com tolerância de + ou - 0,5

mm para espessura.  Estrutura composta de: - montantes

verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de

aço carbono laminado a frio, com costura, secção oblonga de

29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm); - travessa superior

confeccionada em tubo de aço carbono laminado a frio, com

costura, curvado em formato de "C", com secção circular de

Ø = 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5 mm); - pés

confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com

costura, secção circular de Ø = 38 mm (1 1/2"), em chapa 16

(1,5 mm).  Porta-livros em polipropileno puro (sem qualquer

tipo de carga) composto preferencialmente de 50% de

matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até

100%, injetado na cor CINZA. As características funcionais,

dimensionais, de resistência e de uniformidade de cor,

devem ser preservadas no produto produzido com

matériaprima reciclada, admitindo-se tolerâncias na

tonalidade (da cor CINZA), a critério da equipe técnica do

pregão. Dimensões, design e acabamento conforme projeto.

No molde do porta-livros deve ser gravado o símbolo

internacional de reciclagem, apresentando o número

identificador do polímero; datador de lotes indicando mês e

ano; a identificação 8 "modelo FDE-FNDE" (conforme

indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do

componente injetado. Nota1 : O nome do fabricante do

componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,

acompanhado ou não de sua própria logomarca.  Fixação do

tampo à estrutura através de porcas garra e parafusos com

rosca métrica M6, Ø 6,0 mm, comprimento 47 mm (+ou- 2

mm), cabeça panela ou oval, fenda Phillips. Nota2 : A

definição dos processos de montagem e do torque de aperto

dos parafusos que fixam o tampo à estrutura deve

considerar, que após o aperto, não deve haver vazio entre a

superfície da porca garra e o laminado de alta pressão.

Fixação do porta-livros à travessa longitudinal através de

rebites de "repuxo", Ø 4,0 mm, comprimento 10 mm.

Fixação das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de

rebites de "repuxo", Ø 4,8 mm, comprimento 12 mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolímero virgem e

sem cargas, injetadas na cor VERMELHA, fixadas à

estrutura através de encaixe. Dimensões, design e

acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e

sapatas deve ser gravado o símbolo internacional de

reciclagem, apresentando o número identificador do

polímero; datador de lotes indicando mês e ano; a

identificação "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no

projeto) e o nome da empresa fabricante do componente

injetado. Nota1 : O nome do fabricante do componente deve

ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou

não de sua própria logomarca.  Nas partes metálicas deve

ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure

resistência à corrosão em câmara de névoa salina de no

mínimo 300 horas.  Pintura dos elementos metálicos em tinta

em pó híbrida Epóxi / Poliéster, eletrostática, brilhante,

polimerizada em estufa, espessura mínima de 40

micrometros na cor CINZA.

CJA-04 - CADEIRA  Assento e encosto em polipropileno

copolímero virgem e sem cargas, injetados, moldados

anatomicamente, pigmentados na cor VERMELHA.

Dimensões, design e acabamento conforme projeto. Nos

UN 1,00  

MOVESCO

0,0000

573,00    573,00   
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Dimensões, design e acabamento conforme projeto. Nos

moldes do assento e do encosto deve ser gravado o símbolo

internacional de reciclagem, apresentando o número

identificador do polímero; datador de lotes indicando mês e

ano; a identificação "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado

no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente

injetado. Nota1 : O nome do fabricante do componente deve

ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou

não de sua própria logomarca. 9  Alternativamente o assento

e o encosto poderão ser fabricados em compensado

anatômico moldado a quente, contendo no mínimo sete

lâminas internas, com espessura máxima de 1,5 mm cada,

oriundas de reflorestamento ou de procedência legal, isentas

de rachaduras, e deterioração por fungos ou insetos.

Dimensões e design conforme projeto.  Quando fabricado

em compensado, o assento deve receber revestimento na

face superior de laminado melamínico de alta pressão, 0,6

mm a 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na cor

VERMELHA. Revestimento da face inferior em lâmina de

madeira faqueada de 0,7 mm, da espécie Eucalyptus

grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz

poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do

assento mínima de 9,7 mm e máxima de 12 mm. Os

assentos em madeira compensada devem ser providos de

datadores a serem aplicados por meio de carimbo ou

gravação a fogo sob a camada de verniz, de modo a serem

indeléveis. Estes datadores devem trazer o nome do

fabricante do componente, mês e ano de fabricação. Nota1 :

O nome do fabricante do componente deve ser

obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não

de sua própria logomarca.  Quando fabricado em

compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas

faces de laminado melamínico de alta pressão, 0,6 mm a

0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor

VERMELHA. Bordos com selador seguido de verniz

poliuretano. Espessura acabada do encosto mínima de 9,6

mm e máxima de 12,1 mm. O encosto em compensado

moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo

inferior, o nome do fabricante do componente. Nota1 : O

nome do fabricante do componente deve ser

obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não

de sua própria logomarca.  Estrutura em tubo de aço carbono

laminado a frio, com costura, Ø 20,7 mm, em chapa 14 (1,9

mm).  Fixação do assento e encosto injetados à estrutura

através de rebites de "repuxo", Ø 4,8 mm, comprimento 12

mm.  Fixação do assento em compensado moldado à

estrutura através de rebites de repuxo, Ø 4,8 mm,

comprimento 19 mm.  Fixação do encosto em compensado

moldado à estrutura através de rebites de repuxo, Ø 4,8 mm,

comprimento 22 mm.  Ponteiras e sapatas em polipropileno

copolímero virgem e sem cargas, injetadas na cor

VERMELHA, fixadas à estrutura através de encaixe e pino

expansor. Dimensões, design e acabamento conforme

projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser

gravado o símbolo internacional de reciclagem,

apresentando o número identificador do polímero; 10 datador

de lotes indicando mês e ano; a identificação "modelo

FDEFNDE" (conforme indicado no projeto) e o nome da

empresa fabricante do componente injetado. Nota1 : O nome

do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente

grafado por extenso, acompanhado ou não de sua própria

logomarca.  Nas partes metálicas deve ser aplicado

tratamento antiferruginoso que assegure resistência à

corrosão em câmara de névoa salina de no mínimo 300

horas.  Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó

híbrida Epóxi / Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada

em estufa, espessura mínima 40 micrometros, na cor CINZA.

. Apresentar junto a proposta de preços o Certificado de

Conformidade do INMETRO para o modelo especificado no

edital de acordo com a Portaria 401/2020 do Inmetro,

acompanhado por declaração com a imagem do mobiliário,

referente ao Certificado de Conformidade do Inmetro, emitido

por OCP que comprove que o móvel é correspondente ao

Certificado e atende as especificações do Edital;

Marca:

Modelo/Referência:
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CJA-06 - Conjunto para aluno tamanho 6, sendo a altura do

aluno compreendida entre 1,59 e 1,88 m.

São compostos de:1 (uma) mesa com tampo em MDP ou

MDF, revestido na face superior de laminado melamínico de

alta pressão e na face inferior com chapa de balanceamento.

Estrutura tubular de aço.

1 (uma) cadeira empilhável, com assento e encosto em

polipropileno injetado ou em compensado anatômico

moldado. Estrutura tubular de aço.

CONJUNTO ALUNO - CJA - 06 - Mesa  Tampo em MDP ou

MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior

em laminado melamínico de alta pressão, 0,8 mm de

espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos

arredondados (conforme projeto). Revestimento na face

inferior em chapa de balanceamento (contra placa fenólica)

de 0,6 mm. Aplicação de porcas garra com rosca métrica M6

e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto).

Dimensões acabadas 450 mm (largura) x 600 mm

(comprimento) x 19,4 mm (espessura), admitindose

tolerância de até + 2 mm para largura e comprimento e de +/-

0,6 mm para espessura. 11  Topos encabeçados com fita de

bordo em PVC (cloreto de polivinila) com primer,

acabamento texturizado, na cor AZUL, colada com adesivo

"HotMelting". Dimensões nominais de 22 mm (largura) x 3

mm (espessura), com tolerância de + ou - 0,5 mm para

espessura.  Estrutura composta de: - montantes verticais e

travessa longitudinal confeccionados em tubo de aço

carbono laminado a frio, com costura, secção oblonga de 29

mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm); - travessa superior

confeccionada em tubo de aço carbono laminado a frio, com

costura, curvado em formato de "C", com secção circular de

Ø = 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5 mm); - pés

confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com

costura, secção circular de Ø = 38 mm (1 1/2"), em chapa 16

(1,5 mm).  Porta-livros em polipropileno puro (sem qualquer

tipo de carga) composto preferencialmente de 50% de

matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até

100%, injetado na cor CINZA. As características funcionais,

dimensionais, de resistência e de uniformidade de cor devem

ser preservadas no produto produzido com matériaprima

reciclada, admitindo-se tolerâncias na tonalidade (da cor

CINZA), a critério da equipe técnica do pregão. Dimensões,

design e acabamento conforme projeto. No molde do

porta-livros deve ser gravado o símbolo internacional de

reciclagem, apresentando o número identificador do

polímero; datador de lotes indicando mês e ano; a

identificação "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no

projeto) e o nome da empresa fabricante do componente

injetado. Nota1 : O nome do fabricante do componente deve

ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou

não de sua própria logomarca.  Fixação do tampo à estrutura

através de porcas garra e parafusos com rosca métrica M6,

Ø 6,0mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabeça panela

ou oval, fenda Phillips. Nota2 : A definição dos processos de

montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o

tampo à estrutura deve considerar, que após o aperto, não

deve haver vazio entre a superfície da porca garra e o

laminado de alta pressão.  Fixação do porta-livros à travessa

longitudinal através de rebites de "repuxo", Ø 4,0 mm,

comprimento 10 mm.  Fixação das sapatas (frontal e

posterior) aos pés através de rebites de "repuxo", Ø 4,8 mm,

comprimento 12 mm.  Ponteiras e sapatas em polipropileno

copolímero virgem e sem cargas, injetadas na cor AZUL,

fixadas à estrutura através de encaixe. Dimensões, design e

acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e

sapatas deve ser gravado o símbolo internacional de 12

reciclagem, apresentando o número identificador do

polímero; datador de lotes indicando mês e ano; a

identificação "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no

projeto) e o nome da empresa fabricante do componente

injetado. Nota1 : O nome do fabricante do componente deve

ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou

não de sua própria logomarca.  Nas partes metálicas deve

ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure

resistência à corrosão em câmara de névoa salina de no

mínimo 300 horas.  Pintura dos elementos metálicos em tinta

em pó híbrida Epóxi / Poliéster, eletrostática, brilhante,

polimerizada em estufa, espessura mínima de 40

micrometros na cor CINZA.

CJA-06 - Cadeira  Assento e encosto em polipropileno

copolímero virgem e sem cargas, injetados, moldados

anatomicamente, pigmentados na cor AZUL. Dimensões,

design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do

assento e do encosto deve ser gravado o símbolo

UN 100,00  

MOVESCO

0,0000

570,00    57.000,00   
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assento e do encosto deve ser gravado o símbolo

internacional de reciclagem, apresentando o número

identificador do polímero; datador de lotes indicando mês e

ano; a identificação "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado

no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente

injetado. Nota1 : O nome do fabricante do componente deve

ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou

não de sua própria logomarca.  Alternativamente o assento e

o encosto poderão ser fabricados em compensado

anatômico moldado a quente, contendo no mínimo sete

lâminas internas, com espessura máxima de 1,5mm cada,

oriundas de reflorestamento ou de procedência legal, isentas

de rachaduras, e deterioração por fungos ou insetos.

Dimensões e design conforme projeto.  Quando fabricado

em compensado, o assento deve receber revestimento na

face superior de laminado melamínico de alta pressão, 0,6

mm a 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na cor

AZUL. Revestimento da face inferior em lâmina de madeira

faqueada de 0,7 mm, da espécie Eucalyptus grandis, com

acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano,

inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento mínima

de 9,7 mm e máxima de 12 mm. Os assentos em madeira

compensada devem ser providos de datadores a serem

aplicados por meio de carimbo ou gravação a fogo sob a

camada de verniz, de modo a serem indeléveis. Estes

datadores devem trazer o nome do fabricante do

componente, mês e ano de fabricação. Nota1 : O nome do

fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado

por extenso, acompanhado ou não de sua própria logomarca.

Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber

revestimento nas duas faces de laminado melamínico de alta

pressão, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento 13

texturizado, na cor AZUL. Bordos com selador seguido de

verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto mínima

de 9,6 mm e máxima de 12,1 mm. O encosto em

compensado moldado deve trazer gravado de forma

indelével no topo inferior, o nome do fabricante do

componente. Nota1 : O nome do fabricante do componente

deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,

acompanhado ou não de sua própria logomarca.  Estrutura

em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, Ø 20,7

mm, em chapa 14 (1,9 mm).  Fixação do assento e encosto

injetados à estrutura através de rebites de "repuxo", Ø 4,8

mm, comprimento 12 mm.  Fixação do assento em

compensado moldado à estrutura através de rebites de

repuxo, Ø 4,8 mm, comprimento 19 mm.  Fixação do encosto

em compensado moldado à estrutura através de rebites de

repuxo, Ø 4,8 mm, comprimento 22 mm.  Ponteiras e

sapatas em polipropileno copolímero virgem e sem cargas,

injetadas na cor AZUL, fixadas à estrutura através de

encaixe e pino expansor. Dimensões, design e acabamento

conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve

ser gravado o símbolo internacional de reciclagem,

apresentando o número identificador do polímero; datador de

lotes indicando mês e ano; a identificação "modelo

FDEFNDE" (conforme indicado no projeto) e o nome da

empresa fabricante do componente injetado.  Nas partes

metálicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que

assegure resistência à corrosão em câmara de névoa salina

de no mínimo 300 horas.  Pintura dos elementos metálicos

em tinta em pó híbrida Epóxi / Poliéster, eletrostática,

brilhante, polimerizada em estufa, espessura mínima 40

micrometros, na cor CINZA.

. Apresentar junto a proposta de preços o Certificado de

Conformidade do INMETRO para o modelo especificado no

edital de acordo com a Portaria 401/2020 do Inmetro,

acompanhado por declaração com a imagem do mobiliário,

referente ao Certificado de Conformidade do Inmetro, emitido

por OCP que comprove que o móvel é correspondente ao

Certificado e atende as especificações do Edital;

Marca:

Modelo/Referência:
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Mesa Aluno tampo bitrapézio- Mesa Bitrapézio: Laterais e

travessa em tubo de aço 29x58mm (parede 1,50mm).

Travessa superior para fixação do tampo em tubo

20x30(parede 1,50mm). Pés em tubo 1½"(parede 1,50mm).

Fechamento com ponteiras e sapatas em polipropileno cor

cinza. Pintura dos elementos metálicos com tinta em

epóxi-pó brilhante cor cinza. Tampo (600x840x740x250mm)

em MDF de 18mm de espessura revestido na face superior

em laminado melamínico cor cinza texturizado, acabamento

das bordas com fita PVC cor cinza. Altura 760mm.

Apresentar junto à proposta de preços o Certificado de

Conformidade do Sistema de Gestão de Qualidade, emitido

pela Assoc. Brasileira de Normas Técnicas (ABNT),

Relatório de ensaio emitido por laboratório credenciado pelo

INMETRO, do esforço de tração de 4150kgf na região da

solda e Relatório de ensaio sobre corrosão e envelhecimento

por exposição à névoa salina, emitido por laboratório

acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR

8094/1983 e ABNT NBR 8095/2015 (material metálico

revestido e não revestido - corrosão por exposição à névoa

salina e a atmosfera úmida saturada no mínimo 1500 horas,

que contenha união soldada em tubo de aço industrial)

avaliada conforme  NBR 5841/2015 e NBR ISO 4628/2015,

grau de empolamento d0 / t0 e grau de enferrujamento Ri 0.

Cadeira Escolar: Estrutura em tubo de aço, pés em 1 ½"

(parede 1,50mm), colunas em tubo 29x58(parede 1,50mm).

Uma travessa ligando as colunas em tubo 16x30(parede

1,06mm). Base do assento e encosto em tubo 20x20 (parede

1,20mm). Soldagem pelo processo MIG em todas as

junções. Proteção da superfície com tratamento anticorrosivo

e pintura em epóxi-pó cor cinza. Fechamento com ponteiras

em resina cor azul. Assento (415x410mm) e encosto

(435x245mm) com abas e superfície anatômica, em resina

PP texturizado. Encosto com curvaturas anatômicas e três

orifícios de ventilação em forma de losango estilizado em

ângulo. Fixados à estrutura por parafusos invisíveis

Mitoplastic 5x25. Altura do assento ao chão 440mm e altura

do encosto ao chão 840mm.

UN 20,00  

MOVESCO

0,0000

720,00    14.400,00   
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Conjunto Aluno Mesa e Cadeira Mesa: Estrutura em tubo de

aço, seção retangular, colunas com barramento duplo em

tubo de 20x40mm (parede 1,50mm) e 20x30mm (parede

1,50mm) chapa #16. Travessas inferiores em tubo 20x40

(parede 1,20mm), travessa superior em tubo 20x20 (parede

1,90mm) para fixação do tampo. Uma travessa sob o porta

livros de 30x50mm (parede 1,06mm) e outras duas travessas

sob o tampo para reforço de sua parte superior em tubo

20x20 (parede 1,20mm). Porta livros tipo gradil em perfil de

aço maciço seção circular de 1¼" 6mm, construído por duas

peças transversais em perfil 1¼" 6mm e cinco longitudinais

em perfil 3/16, fechamento com abas laterais altura 45mm e

aba frontal 50mm. Dimensões: 545x340mm. Soldagem pelo

processo MIG em todas as junções. Proteção da superfície

com tratamento especial anticorrosivo e pintura em epóxi-pó

híbrida e eletrostática cor cinza. Fechamento dos topos dos

tubos superiores com ponteiras fixadas à estrutura através

de encaixe. Topos inferiores com ponteiras em forma de "L"

20x40 com calço dimensões 47x20 fixadas por rebites 4.8x16

com deslizadores fixados à estrutura através de encaixe,

ambos em polipropileno 100% injetadas. Protetor de pintura

em resina plástica para apoio dos pés do usuário em forma

de "U", dimensões 260x21,5x12mm em polipropileno, fixados

a estrutura através de pinos. Tampo (600x450mm) em resina

ABS, texturizado, 4mm de espessura, bordas laterais em alto

brilho (abas que envolvem a estrutura dimensões de 45mm

de altura no lado posterior do tampo com redução para

21mm na parte do contato com o usuário) com frizo para

maior resistência, nervuras transversais e longitudinais para

reforço à tração na parte inferior do tampo. Dotado de dois

porta lápis e canetas medindo 180x15x9mm, uma cavidade

para borracha e apontadores medindo 70x35x9mm e outra

para porta copos medindo 70mm de diâmetro por 9mm de

profundidade. Altura 760mm. Apresentar junto a proposta de

preços o Certificado de Conformidade do INMETRO para o

modelo especificado no edital de acordo com a Portaria

401/2020 do Inmetro, acompanhado por declaração com a

imagem do mobiliário, referente ao Certificado de

Conformidade do Inmetro, emitido por OCP que comprove

que o móvel é correspondente ao Certificado e atende as

especificações do Edital; Certificado de Conformidade do

Sistema de Gestão de Qualidade emitido pela Assoc.

Brasileira de Normas Técnicas(ABNT), e Relatório de ensaio

sobre corrosão e envelhecimento por exposição à névoa

salina, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO de

acordo com a ABNT NBR 8094/1983 e ABNT NBR

8095/2015 (material metálico revestido e não revestido -

corrosão por exposição à névoa salina e a atmosfera úmida

saturada no mínimo 1500 horas, que contenha união soldada

em tubo de aço industrial) avaliada conforme  NBR

5841/2015 e NBR ISO 4628/2015, grau de empolamento d0 /

t0 e grau de enferrujamento Ri 0  Cadeira: Estrutura em tubo

de aço 7/8" chapa #16 (parede 1,50mm) para o encosto e

tubo 7/8 (parede 1,20mm) para os pés. Dotada de 02

reforços transversais em tubo 3/4 (parede 1,06mm) soldados

na parte inferior do assento e 04 travessas de reforço entre

as pernas em tubo 3/4 (parede 1,06mm). Soldagem pelo

sistema MIG em todas as junções. Proteção da superfície

com tratamento especial anticorrosivo e pintura em epóxi-pó

híbrida e eletrostática cor cinza.  Fechamento dos topos dos

tubos (inclusive os pés) com ponteiras em polipropileno

injetado de alta densidade, fixados na estrutura através de

encaixe. Assento (425x400mm) sem abas e com curvatura

anatômica anterior e posterior em resina plástica de alto

impacto (PP) com cavidade especial para alojamento

adequado do rebite. Encosto (410x210mm) em resina

plástica (PP) ergonômico com cavidade especial para

alojamento adequado do rebite. A espessura do

assento/encosto deve ser de 8mm em toda sua extensão.

Fixados à estrutura por rebites pop de alumínio (4 no assento

e 4 no encosto) 6.2x25. Altura do assento ao chão 460mm e

altura do encosto ao chão 850mm.

UN 20,00  

MOVESCO

0,0000

693,00    13.860,00   
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Conjunto para refeitório  Conjuntos para aluno, compostos

de:- 1 (uma) mesa com tampo em madeira aglomerada

revestido na face superior de laminado melamínico de alta

pressão e na face inferior em laminado melamínico de baixa

pressão - Bp. Estrutura tubular de aço. -

2 (dois) bancos empilháveis, com assento em madeira

aglomerada revestido na face superior de laminado

melamínico de alta pressão e na face inferior em laminado

melamínico de baixa pressão - Bp. Estrutura tubular de aço

Conjunto Para Refeitório Composto Por 1 Mesa e 2 bancos -

M2B-04  Tampo e assentos em madeira aglomerada (MDP),

com espessura de 25 mm, revestido na face superior em

laminado melamínico de alta pressão, 0,8 mm de espessura,

acabamento frost, na cor BRANCA. Revestimento na face

inferior em laminado melamínico de baixa pressão - BP,

acabamento frost, na cor BRANCA. Furação e colocação de

buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4",

13mm de comprimento, conforme projeto e detalhamento.

Dimensões acabadas: - Tampo: 700mm (largura) x 1500mm

(comprimento), admitindo-se tolerância de até + 2 mm para

largura e comprimento e +/- 1 mm para espessura; -

Assento: 350mm (largura) x 1350mm (comprimento),

admitindo-se tolerância de até + 2 mm para largura e

comprimento e +/- 1 mm para espessura;.  Topos

encabeçados com fita de bordo em PVC (cloreto de

polinivinila) com "primer", acabamento texturizado, na cor

VERMELHA, coladas com adesivo "Hot Melting". Dimensões

nominais de 29 mm (largura) x 3 mm (espessura), com

tolerância de até 2,5 mm para espessura.  Estrutura da mesa

e dos bancos compostas de - Pés confeccionados em tubo

de aço carbono, laminado a frio, com costura, Ø = 38 mm (1

1/2"), em chapa 16 (1,5 mm); - Travessa longitudinal em tubo

de aço carbono, laminado a frio, com costura, secção

quadrada 40 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5 mm); -

Travessas transversais em tubo de aço carbono, laminado a

frio, com costura, secção retangular 20 mm x 50 mm, em

chapa 16 (1,5mm).  Suportes estruturais e de fixação do

tampo/ assento confeccionados em chapa de aço carbono,

espessura de 3 mm, estampados conforme o projeto.  Aletas

de fixação do tampo confeccionados em chapa de aço

carbono, em chapa 14 (1,9mm), estampadas conforme o

projeto.  Fixação do tampo/ assento às estruturas através

de:- Parafusos 1/4" x 2 1/2", cabeça chata, bicromatizados; -

Parafusos 1/4" x 2", cabeça chata, bicromatizados; -

Parafusos para aglomerado, de 4,5 mm x 22 mm, cabeça

panela, fenda Phillips, bicromatizados.  Ponteiras e sapatas

em polipropileno copolímero virgem e sem cargas, injetadas

na cor VERMELHA, fixadas à estrutura através de encaixe.

Dimensões de design conforme projeto. Nos moldes das

ponteiras e sapatas deve ser grafado o símbolo internacional

de reciclagem, apresentando o número identificador do

polímero; datador de lotes indicando mês e ano; a

identificação "modelo FDE FNDE" (conforme indicado no

projeto) e o nome da empresa fabricante do componente

injetado. Deverá ainda ser grafada a espessura da chapa e o

diâmetro correspondente ao tubo para o qual a peça é

adequada.  Nas partes metálicas deve ser aplicado

tratamento antiferruginoso que assegure resistência  à

corrosão em câmara de névoa salina de no mínimo 300

horas.  Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó

híbrida Epóxi / Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada

em estufa, espessura mínima 40 micrometros, na cor CINZA.

UN 2,00  

MOVESCO

0,0000

1.670,00    3.340,00   
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Conjunto para refeitório  Conjuntos para aluno  compostos

de: - 1 (uma) mesa com tampo em madeira aglomerada

revestido na face superior de laminado melamínico de alta

pressão e na face inferior em laminado melamínico de baixa

pressão - Bp. Estrutura tubular de aço. -

2 (dois) bancos empilháveis, com assento em madeira

aglomerada revestido na face superior de laminado

melamínico de alta pressão e na face inferior em laminado

melamínico de baixa pressão - Bp. Estrutura tubular de aço

Conjunto para refeitório com posto por 1 Mesa e 2  bancos -

M2B-06  Tampo e assentos em madeira aglomerada (MDP),

com espessura de 25 mm, revestido na face superior em

laminado melamínico de alta pressão, 0,8 mm de espessura,

acabamento frost, na cor BRANCA. Revestimento na face

inferior em laminado melamínico de baixa pressão - BP,

acabamento frost, na cor BRANCA. Furação e colocação de

buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4",

13mm de comprimento, conforme projeto e detalhamento.

Dimensões acabadas: - Tampo: 700mm (largura) x 1500mm

(comprimento), admitindo-se tolerância de até + 2 mm para

largura e comprimento e +/- 1 mm para espessura; -

Assento: 350mm (largura) x 1350mm (comprimento),

admitindo-se tolerância de até + 2 mm para largura e

comprimento e +/- 1 mm para espessura;.  Topos

encabeçados com fita de bordo em PVC (cloreto de

polinivinila) com "primer", acabamento texturizado, na cor

AZUL, coladas com adesivo "Hot Melting". Dimensões

nominais de 29 mm (largura) x 3 mm (espessura), com

tolerância de até 2,5 mm para espessura.  Estrutura da mesa

e dos bancos compostas de: - Pés confeccionados em tubo

de aço carbono, laminado a frio, com costura, Ø = 38 mm (1

1/2"), em chapa 14 (1,9 mm); - Travessa longitudinal em tubo

de aço carbono, laminado a frio, com costura, secção

quadrada 40 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5 mm); -

Travessas transversais em tubo de aço carbono, laminado a

frio, com costura, secção retangular 20 mm x 50 mm, em

chapa 16 (1,5mm).  Suportes estruturais e de fixação do

tampo/ assento confeccionados em chapa de aço carbono,

espessura de 3 mm, estampados conforme o projeto.  Aletas

de fixação do tampo confeccionados em chapa de aço

carbono, em chapa 14 (1,9 mm), estampadas conforme o

projeto.  Fixação do tampo/ assento às estruturas através de:

- Parafusos 1/4" x 2 1/2", cabeça chata, bicromatizados; -

Parafusos 1/4" x 2", cabeça chata, bicromatizados; -

Parafusos para aglomerado, de 4,5 mm x 22 mm, cabeça

panela, fenda Phillips, bicromatizados.  Ponteiras e sapatas

em polipropileno copolímero virgem e sem cargas, injetadas

na cor AZUL, fixadas à estrutura através de encaixe.

Dimensões de design conforme projeto. Nos moldes das

ponteiras e sapatas deve ser grafado o símbolo internacional

de reciclagem, apresentando o número identificador do

polímero; datador de lotes indicando mês e ano; a

identificação "modelo FDE FNDE" (conforme indicado no

projeto) e o nome da empresa fabricante do componente

injetado. Deverá ainda ser grafada a espessura da chapa e o

diâmetro correspondente ao tubo para o qual a peça é

adequada.  Nas partes metálicas deve ser aplicado

tratamento antiferruginoso que assegure resistência à

corrosão em câmara de névoa salina de no mínimo 300

horas.  Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó

híbrida Epóxi / Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada

em estufa, espessura mínima 40 micrometros, na cor CINZA.

UN 3,00  

MOVESCO

0,0000

1.650,00    4.950,00   
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Conjunto coletivo infantil - 1 Mesa central, 8 carteiras

trapézio e 8 cadeiras Mesa central: Estrutura em tubo de aço

3/4 (parede 1,06mm) formato monobloco, ponteiras plásticas

3/4 interna fixadas através de encaixe. Soldagem das partes

metálicas pelo processo MIG em todo perímetro de união,

junções com superfície lisa e homogênea, sem apresentar

pontos cortantes, asperezas ou escórias. Proteção da

superfície com tratamento especial anticorrosivo e pintura

em epóxi-pó cor azul. Tampo (870mm de diâmetro) em MDF

de 18mm de espessura revestido em laminado melamínico

no mínimo 0,8mm de espessura, subdividido em quatro

cores para acompanhar as carteiras. Bordas em PVC

colorido tipo "T" fixados através de encaixe. Tampo fixado à

estrutura através de parafusos auto atarraxantes 5x30. Altura

580mm. Mesas trapézio: Estrutura em tubo de aço 3/4

(parede 1,06mm), travessas em tubo 3/4 (parede 0,90mm)

para melhor resistência à estrutura. Fechamento dos topos

com ponteiras plásticas 3/4 interna fixadas através de

encaixe. Soldagem dos componentes que formam a

estrutura deverão ser ligados entre si através de solda pelo

processo MIG em todas as junções. Proteção da superfície

com tratamento especial anticorrosivo e pintura em epóxi-pó.

Porta livros tipo gradil aramado de aço 3/16 redondo. Tampo

(620x340x400mm) em MDF com 18mm de espessura,

formato trapezoidal, revestido em laminado melamínico

colorido com espessura mínima de 0,8mm. Borda com

acabamento em PVC tipo "T" colorido fixado através de

encaixe. Com formato côncavo para melhor anatomia para o

usuário e convexo para encaixar na mesa central redonda.

Fixado a estrutura através de quatro parafusos auto

atarraxantes 5x30. Altura 580mm. Apresentar junto à

proposta de preços o Certificado de Conformidade do

Sistema de Gestão de Qualidade, emitido pela Assoc.

Brasileira de Normas Técnicas (ABNT), Relatório de ensaio

emitido por laboratório credenciado pelo INMETRO, do

esforço de tração de 4150kgf na região da solda e Relatório

de ensaio sobre corrosão e envelhecimento por exposição à

névoa salina, emitido por laboratório acreditado pelo

INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8094/1983 e ABNT

NBR 8095/2015 (material metálico revestido e não revestido

- corrosão por exposição à névoa salina e a atmosfera úmida

saturada no mínimo 1500 horas, que contenha união soldada

em tubo de aço industrial) avaliada conforme  NBR

5841/2015 e NBR ISO 4628/2015, grau de empolamento d0 /

t0 e grau de enferrujamento Ri 0. Cadeira: Estruturados pés

e encosto em tubo de aço 3/4 (parede 1,06mm), duas

travessas entre as pernas em tubo 3/4 (parede 0,90mm).

Fechamento dos topos com ponteiras plásticas 3/4 internas

fixadas através de encaixe. Soldagem dos componentes que

formam a estrutura deverão ser ligados entre si através de

solda pelo processo MIG em todas as junções. Proteção da

superfície com tratamento especial anticorrosivo e pintura

em epóxi-pó. Assento (300x290mm) e encosto (300x160mm)

em compensado de 10mm, boleados e anatômicos

revestidos com laminado melamínico de 0,8mm de

espessura. Acabamento das bordas com pintura em selador

com tingimento cor pinhão. Fixados a estrutura através de 7

rebites de repuxo 4.8x25 de alumínio tipo "POP". Altura do

assento ao chão 340mm e altura do encosto ao chão

625mm.

UN 3,00  

MOVESCO

0,0000

3.680,00    11.040,00   

9

Estante organizadora: Estrutura em MDF 15mm cor branco

textura. Acabamento das bordas com lâmina cor branco. Oito

nichos abertos para acomodação de caixa plástica tamanho

19,8 litros. Pés em tubo de aço 1 ¼ (parede 1,20mm) com

ponteiras internas e acabamento com pintura cor cinza.

Dimensões: 1455mm (A) x 910mm (L) x 360mm (P).

Apresentar junto à proposta de preços o Certificado de

Conformidade do Sistema de Gestão de Qualidade, emitido

pela Assoc. Brasileira de Normas Técnicas (ABNT),

Relatório de ensaio emitido por laboratório credenciado pelo

INMETRO, do esforço de tração de 4150kgf na região da

solda e Relatório de ensaio sobre corrosão e envelhecimento

por exposição à névoa salina, emitido por laboratório

acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR

8094/1983 e ABNT NBR 8095/2015 (material metálico

revestido e não revestido - corrosão por exposição à névoa

salina e a atmosfera úmida saturada no mínimo 1500 horas,

que contenha união soldada em tubo de aço industrial)

avaliada conforme  NBR 5841/2015 e NBR ISO 4628/2015,

grau de empolamento d0 / t0 e grau de enferrujamento Ri 0.

UN 4,00  

MOVESCO

0,0000

1.750,00    7.000,00   
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Armário com 9 portas coloridas Estrutura em MDF 15mm

revestido em melamínico branco. Com 9 portas revestidas

em melamínico textura colorido, com puxadores. Dimensões:

1270mm (A) x 1200mm (L) x 450mm (P). Quatro pés em

tubo de aço 1 1/4 (parede 1,20mm) acabamento com pintura

cor cinza e ponteiras internas na cor preto. Pés soldados em

chapa de aço medidas 100x50mm que são fixados a base da

estante por 04 parafusos atarraxante 4.8x16.Apresentar junto

à proposta de preços o Certificado de Conformidade do

Sistema de Gestão de Qualidade, emitido pela Assoc.

Brasileira de Normas Técnicas (ABNT), Relatório de ensaio

emitido por laboratório credenciado pelo INMETRO, do

esforço de tração de 4150kgf na região da solda e Relatório

de ensaio sobre corrosão e envelhecimento por exposição à

névoa salina, emitido por laboratório acreditado pelo

INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8094/1983 e ABNT

NBR 8095/2015 (material metálico revestido e não revestido

- corrosão por exposição à névoa salina e a atmosfera úmida

saturada no mínimo 1500 horas, que contenha união soldada

em tubo de aço industrial) avaliada conforme  NBR

5841/2015 e NBR ISO 4628/2015, grau de empolamento d0 /

t0 e grau de enferrujamento Ri 0.

UN 8,00  

MOVESCO

0,0000

1.710,00    13.680,00   

Total do Participante -------->

144.743,00   

_________________________

Total Geral ---------------------->

190.143,00   

 COMISSÃO:

Nada mais havendo a tratar, foi encerrada a reunião de julgamento,  da qual foi assinada a presente ata pela Comissão de Licitação e pelos 

representantes das proponentes.

 JUCILENE GOLDONI CALIARI

LAUDECIR FRANCIO

TATIANE ZANELLA

SUZANA GIOMBELLI

Ipumirim,  22  de  Março  de  2022

 - ........................................ - Pregoeiro(a)

 - ........................................ - MEMBRO DA EQUIPE DE APOIO

 - ........................................ - MEMBRO DA EQUIPE DE APOIO

 - ........................................ - MEMBRO DA EQUIPE DE APOIO


