ESTADO DE SANTA CATARINA
PREFEITURA MUNICIPAL DE IPUMIRIM

CNPJ: 82.814.575/0001-02

PREGAO PRESENCIAL
Nr.: 5/2022 - PR

Processo Administrativo:

AV. DOM PEDRO II, 230 Processo de Licitacio: 11/2022
C.EP:  89790-000 - Ipumirim - SC Data do Processo: 19/01/2022
Folha: 1/13

OBJETO DA LICITAGAO:

Formacao de registro de pregos, para aquisicdo de moéveis escolares, com fornecimento parcelado, para atender a demanda da Secretaria
Municipal de Educagao, conforme descricdo do anexo Il e Termo de Referéncia do anexo Il do edital

ATA DE REUNIAO DE JULGAMENTO DE PROPOSTAS Nr. 12/2022 (Sequéncia: 3)

Ao(s) 22 de Margo de 2022, as 09:00 horas, na sede da(o) PREFEITURA MUNICIPAL DE IPUMIRIM , reuniram-se os membros da
Comisséo de Licitagdo, desiginada pela(o) Decreto n°® 2568, para julgamento das propostas de preco das proponentes habilitadas para
fornecimento e/ou execugdo dos itens descritos no Processo Licitatério n® 11/2022, Licitagdo n° 5/2022 - PR, na modalidade de PREGAO

PRESENCIAL.

Inicialmente procedeu-se a leitura do teor das propostas para estudo e analise de prego e outros fatores previstos no edital. Logo ap6s julgadas as

propostas, a

Parecer da Comisséo:

comissao emitiu [¢] parecer discriminando o(s) vencedor(es), conforme segue abaixo:

Aos vinte e dois do més de margo de 2022, as nove horas, a Pregoeira Jucilene Goldoni Caliari e a servidor Laudecir
Francio, membros da Equipe de Apoio, designadas pelo Decreto n° 2568/2021 de 06 de janeiro de 2021, deram abertura
ao julgamento dos envelopes de Proposta Comercial e Documentagédo de Habilitagao, referente a Licitagdo em epigrafe.
Apresentaram-se para participar do certame as empresas: G T A ATACADO E VAREJO EIRELI e MOVESCO
INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS ESCOLARES LTDA. Inicialmente as partes foram advertidas de que a licitagao
sera gravada através do sistema audiovisual. Aberta a sessdo publica pela Pregoeira, a mesma solicitou que os
representantes apresentassem os envelopes de proposta e documentagdo comprobatoria de posse de poderes para
representar suas empresas e ofertar lances verbais, nos termos do item 3.4 e seus subitens, do Edital. Assim o fez, o Sr°
ANTONIO ANGELO DE SOUZA procurador da empresa: G T A ATACADO E VAREJO EIRELI e o Sr°. EDSON
SCHNEIDER BUNDRICH procurador da empresa: MOVESCO INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS ESCOLARES
LTDA. Indagados pela Pregoeiro sobre a opgao de Microempresa somente a empresa G T A ATACADO E VAREJO
EIRELI se credenciam como microempresa ou empresa de pequeno porte. Na sequencia, foi observado a apresentacédo
da declaragdo de cumprimento do disposto no inciso VII do art. 4° da Lei 10.520/2002, ou seja, apresentar declaragédo
verbal ou escrita de que cumprem plenamente os requisitos de habilitagdo, assim sendo, todas as empresas
apresentaram a declaragdo na forma escrita. Ato continuo foi aberto o envelope n° 1 - Proposta Comercial o qual foi
rubricado pela Pregoeira, a equipe de apoio e os representantes legais das licitantes. Na analise da proposta
constatou-se que as empresas apresentaram as propostas conforme exigéncias do presente Edital, estando habilitadas
para as fases seguintes do certame. Por conseguinte, a Pregoeira deu inicio a fase dos lances verbais, os quais estdo
registrados em planilha anexo ao presente auto. Ato continuo procedeu-se a abertura do Envelope n°® 2 - Documentagédo
de habilitagdo das licitantes vencedoras, sendo que os documentos neles contidos foram conferidos e rubricados pela
Pregoeira sua equipe de apoio e os representantes legais das licitantes presentes. Na analise da documentacgéao,
constatou-se que as empresas apresentaram a documentagdo conforme o presente Edital. A Comissdo de licitagdo
procedeu a verificagdo no cadastro, sendo que as empresas participantes ndo apresentaram qualquer espécie de
restricdo. As consultas passam a integrar a documentagdo do certame, conforme o item 6.1.5 do edital. Apos analise
criteriosa da documentacao do presente certame, pelos participantes presentes e comissdo de licitacdo, as partes néo
manifestaram qualquer objec&o, inclusive quanto ao interesse de recorrer, renunciando de forma expressa este ultimo.
Deixada a palavra livre, ninguém mais fez uso da mesma, nada mais havendo a tratar, foi encerrada a sessdo, com a
presente Ata aprovada e assinada pela Pregoeira, a equipe de apoio e os representantes legais das empresas presentes
ao final da Sessao.

Participante: 11013 - G T A ATACADO E VAREJO EIRELI

| ltem |

Especificacio | Un.Med. | Qtde Cotada | Marca | Desconto | Prego Unitario |  Prego Total

11 Caminha empilhavel para criangas de 1 a 5 anos. Leve, UN 100,00 Alfabrink 0,0000 454,00 45.400,00

lavavel, montada através de encaixe, sem velcro e

parafusos.

DIMENSOES E TOLERANCIAS o Altura: 110 mm + 50 mm;
o Largura: 550 mm +/- 50 mm; o Comprimento; 1350 mm +/-

50 mm.

CARACTERISTICAS o Selo do INMETRO; o Permite
empilhamento. o Suporta até 50 kg; o Pés e cabeceira em
polipropileno virgem (PP n&o reciclado) que permitam

higienizagao total com agua. Ponteiras dos pés em borracha
antiderrapante. o Estrutura lateral em barras de aluminio de
liga 6063 com espessura de 1,59mm, resistente a corroséo,
inclusive por tensdo, umidade e salinidade. o Tela vazada
em tecido 100% poliéster lavavel, com tratamento
antialérgico, antifungo, antiacaro, antibacteriano, antichama,
anti-UV, antioxidante e isento de ftalatos. Acabamento
soldado uniformemente resistente a tracdo manual.
GARANTIA o Minima de um ano a partir da data de entrega,
contra defeitos de fabricagéo.

. Apresentar junto a proposta de pregos o Certificado de
Conformidade do Sistema de Gestao de Qualidade, emitido
pela Assoc. Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) e
Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro, do impacto IZOD em material polimérico das
cabeceiras e pés de apoio articulavel da caminha empilhavel
com resisténcia média ao impacto igual ou maior que 182
J/m em nome da marca cotada na proposta.

PADRAO - FNDE

Total do Participante -------- >

45.400,00
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1 CJA-03 - Conjunto para aluno tamanho 3, sendo a altura do UN 30,00 MOVESCO 0,0000 630,00 18.900,00

aluno compreendida entre 1,19 e 1,42 m;

Sao compostos de:1 (uma) mesa com tampo em MDP ou
MDF, revestido na face superior de laminado melaminico de
alta pressao e na face inferior com chapa de balanceamento.
Estrutura tubular de aco.

1 (uma) cadeira empilhavel, com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatdmico
moldado. Estrutura tubular de aco.

CONJUNTO ALUNO CJA-03 -Mesa Tampo em MDP ou
MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta presséao, 0,8 mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados (conforme projeto). Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica)
de 0,6 mm. Aplicagéo de porcas garra com rosca métrica M6
e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto).
Dimensdes acabadas 450 mm (largura) x 600 mm
(comprimento) x 19,4 mm (espessura), admitindose
tolerancia de até + 2 mm para largura € comprimento e de +/-
0,6 mm para espessura. 4 Topos encabegados com fita de
bordo em PVC (cloreto de polivinila) com primer,
acabamento texturizado, na cor AMARELA, colada com
adesivo "HotMelting". Dimensdes nominais de 22 mm
(largura) x 3 mm (espessura), com tolerancia de + ou - 0,5
mm para espessura. Estrutura composta de: - montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢ao oblonga de
29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm); - travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de "C", com secgéo circular de
@ =31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5 mm); - pés
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, seccéo circular de @ = 38 mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5 mm). Porta-livros em polipropileno puro (sem qualquer
tipo de carga) composto preferencialmente de 50% de
matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor,devem
ser preservadas no produto produzido com matéria prima
reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade (da cor
CINZA), a critério da equipe técnica do pregdo. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde do
porta-livros, deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero; datador de lotes indicando més e ano; a
identificacdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no
projeto) e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nota1 : O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
n&o de sua propria logomarca. Fixag&do do tampo a estrutura
através de porcas, garra e parafusos com rosca métrica M6,
@ 6,0 mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabeca panela
ou oval, fenda Phillips. Nota2 : A definicdo dos processos de
montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o
tampo a estrutura deve considerar, que apés o aperto, nao
deve haver vazio entre a superficie da porca garra e o
laminado de alta press&o. Fixag&o do porta-livros a travessa
longitudinal através de rebites de "repuxo”, @ 4,0 mm,
comprimento 10 mm. Fixag&o das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de "repuxo”, @ 4,8 mm,
comprimento 12 mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
AMARELA, fixadas a estrutura através de encaixe.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas, deve ser gravado o simbolo
5 internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero; datador de lotes indicando més e
ano; a identificagédo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado
no projeto) e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nota1 : O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
n&o de sua propria logomarca. Nas partes metalicas deve
ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta
em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

CJA-03 - CADEIRA Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados
anatomicamente, pigmentados na cor AMARELA.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
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internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero; datador de lotes indicando més e
ano; a identificagédo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado
no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nota1 : O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
n&o de sua propria logomarca. Alternativamente o assento e
o encosto poderéo ser fabricados em compensado
anatémico moldado a quente, contendo no minimo sete
laminas internas, com espessura maxima de 1,5 mm cada,
oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas
de rachaduras, e deterioragdo por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto. Quando fabricado
em compensado, o assento deve receber revestimento na
face superior de laminado melaminico de alta presséo, 0,6
mm a 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
AMARELA. Revestimento da face inferior em lamina de
madeira faqueada de 0,7 mm, da espécie Eucalyptus
grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do
assento minima de 9,7 mm e maxima de 12 mm. Os
assentos em madeira compensada devem ser providos de
datadores a serem aplicados por meio de carimbo ou
gravacgdo a fogo sob a camada de verniz, de modo a serem
indeléveis. Estes datadores devem trazer o nome do
fabricante do componente, més e ano de fabricagdo. Nota1 :
O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de sua propria logomarca. Quando fabricado em
compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8
mm de espessura, acabamento 6 texturizado, na cor
AMARELA. Bordos com selador seguido de verniz
poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 9,6
mm e maxima de 12,1 mm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo
inferior, 0 nome do fabricante do componente. Nota1 : O
nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de sua propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9
mm). Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de "repuxo", @ 4,8 mm, comprimento 12
mm. Fixagdo do assento em compensado moldado a
estrutura através de rebites de repuxo, @ 4,8 mm,
comprimento 19 mm. Fixagdo do encosto em compensado
moldado a estrutura através de rebites de repuxo, @ 4,8 mm,
comprimento 22 mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
AMARELA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero; datador de
lotes indicando més e ano; a identificagao "modelo FDE -
FNDE" (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nota1 : O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou n&o de sua prépria logomarca.
Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura
dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

. Apresentar junto a proposta de pregos o Certificado de
Conformidade do INMETRO para o modelo especificado no
edital de acordo com a Portaria 401/2020 do Inmetro,
acompanhado por declaragdo com a imagem do mobiliario,
referente ao Certificado de Conformidade do Inmetro, emitido
por OCP que comprove que o moével é correspondente ao
Certificado e atende as especificagdes do Edital;

Marca:
Modelo/Referéncia:
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2 CJA-04 - Conjunto para aluno tamanho 4, sendo a altura do UN 1,00 MOVESCO 0,0000 573,00 573,00

aluno compreendida entre 1,33 e 1,59 m; e

Sao compostos de:1 (uma) mesa com tampo em MDP ou
MDF, revestido na face superior de laminado melaminico de
alta pressao e na face inferior com chapa de balanceamento.
Estrutura tubular de aco.

1 (uma) cadeira empilhavel, com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatdmico
moldado. Estrutura tubular de aco.

CONJUNTO ALUNO -. CJA-04 - Mesa Tampo em MDP ou
MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta presséao, 0,8 mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados (conforme projeto). Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica)
de 0,6 mm. Aplicagéo de porcas garra com rosca métrica M6
e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto).
Dimensdes acabadas 450 mm (largura) x 600 mm
(comprimento) x 19,4 mm (espessura), admitindose
tolerancia de até + 2 mm para largura € comprimento e de +/-
0,6 mm para espessura. Topos encabecados com fita de
bordo em PVC (cloreto de polivinila) com primer,
acabamento texturizado, na cor VERMELHA, colada com
adesivo "HotMelting". Dimensdes nominais de 22 mm
(largura) x 3 mm (espessura), com tolerancia de + ou - 0,5
mm para espessura. Estrutura composta de: - montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢ao oblonga de
29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm); - travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de "C", com secgéo circular de
@ =31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5 mm); - pés
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, seccéo circular de @ = 38 mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5 mm). Porta-livros em polipropileno puro (sem qualquer
tipo de carga) composto preferencialmente de 50% de
matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor,
devem ser preservadas no produto produzido com
matériaprima reciclada, admitindo-se tolerancias na
tonalidade (da cor CINZA), a critério da equipe técnica do
pregdo. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto.
No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero; datador de lotes indicando més e
ano; a identificagdo 8 "modelo FDE-FNDE" (conforme
indicado no projeto) e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nota1 : O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Fixagéo do
tampo a estrutura através de porcas garra e parafusos com
rosca métrica M6, @ 6,0 mm, comprimento 47 mm (+ou- 2
mm), cabega panela ou oval, fenda Phillips. Nota2 : A
definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto
dos parafusos que fixam o tampo a estrutura deve
considerar, que apos o aperto, ndo deve haver vazio entre a
superficie da porca garra e o laminado de alta pressao.
Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de
rebites de "repuxo”, @ 4,0 mm, comprimento 10 mm.
Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de "repuxo”, @ 4,8 mm, comprimento 12 mm.
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e
sem cargas, injetadas na cor VERMELHA, fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero; datador de lotes indicando més e ano; a
identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no
projeto) e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nota1 : O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nao de sua prépria logomarca. Nas partes metalicas deve
ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta
em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

CJA-04 - CADEIRA Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados
anatomicamente, pigmentados na cor VERMELHA.
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moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero; datador de lotes indicando més e
ano; a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado
no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nota1 : O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca. 9 Alternativamente o assento
e o0 encosto poderao ser fabricados em compensado
anatémico moldado a quente, contendo no minimo sete
laminas internas, com espessura maxima de 1,5 mm cada,
oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas
de rachaduras, e deterioragdo por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto. Quando fabricado
em compensado, o assento deve receber revestimento na
face superior de laminado melaminico de alta presséo, 0,6
mm a 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
VERMELHA. Revestimento da face inferior em lamina de
madeira faqueada de 0,7 mm, da espécie Eucalyptus
grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do
assento minima de 9,7 mm e maxima de 12 mm. Os
assentos em madeira compensada devem ser providos de
datadores a serem aplicados por meio de carimbo ou
gravacgao a fogo sob a camada de verniz, de modo a serem
indeléveis. Estes datadores devem trazer o nome do
fabricante do componente, més e ano de fabricagdo. Nota1 :
O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo
de sua propria logomarca. Quando fabricado em
compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de alta presséo, 0,6 mm a
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
VERMELHA. Bordos com selador seguido de verniz
poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 9,6
mm e maxima de 12,1 mm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo
inferior, 0 nome do fabricante do componente. Nota1 : O
nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao
de sua propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9
mm). Fixacédo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de "repuxo", @ 4,8 mm, comprimento 12
mm. Fixagdo do assento em compensado moldado a
estrutura através de rebites de repuxo, @ 4,8 mm,
comprimento 19 mm. Fixacdo do encosto em compensado
moldado a estrutura através de rebites de repuxo, @ 4,8 mm,
comprimento 22 mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
VERMELHA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero; 10 datador
de lotes indicando més e ano; a identificagdo "modelo
FDEFNDE" (conforme indicado no projeto) e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nota1 : O nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em po
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
. Apresentar junto a proposta de precos o Certificado de
Conformidade do INMETRO para o modelo especificado no
edital de acordo com a Portaria 401/2020 do Inmetro,
acompanhado por declaragdo com a imagem do mobiliario,
referente ao Certificado de Conformidade do Inmetro, emitido
por OCP que comprove que o moével é correspondente ao
Certificado e atende as especificagbes do Edital;

Marca:
Modelo/Referéncia:
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aluno compreendida entre 1,59 e 1,88 m.

Sao compostos de:1 (uma) mesa com tampo em MDP ou
MDF, revestido na face superior de laminado melaminico de
alta pressao e na face inferior com chapa de balanceamento.
Estrutura tubular de aco.

1 (uma) cadeira empilhavel, com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatdmico
moldado. Estrutura tubular de aco.

CONJUNTO ALUNO - CJA - 06 - Mesa Tampo em MDP ou
MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta presséao, 0,8 mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados (conforme projeto). Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica)
de 0,6 mm. Aplicagéo de porcas garra com rosca métrica M6
e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto).
Dimensdes acabadas 450 mm (largura) x 600 mm
(comprimento) x 19,4 mm (espessura), admitindose
tolerancia de até + 2 mm para largura € comprimento e de +/-
0,6 mm para espessura. 11 Topos encabegados com fita de
bordo em PVC (cloreto de polivinila) com primer,
acabamento texturizado, na cor AZUL, colada com adesivo
"HotMelting". Dimensdes nominais de 22 mm (largura) x 3
mm (espessura), com tolerancia de + ou - 0,5 mm para
espessura. Estrutura composta de: - montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, sec¢éo oblonga de 29
mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm); - travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de "C", com secgéo circular de
@ =31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5 mm); - pés
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, seccéo circular de @ = 38 mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5 mm). Porta-livros em polipropileno puro (sem qualquer
tipo de carga) composto preferencialmente de 50% de
matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor devem
ser preservadas no produto produzido com matériaprima
reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade (da cor
CINZA), a critério da equipe técnica do pregdo. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero; datador de lotes indicando més e ano; a
identificacdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no
projeto) e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nota1 : O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
n&o de sua propria logomarca. Fixag&do do tampo a estrutura
através de porcas garra e parafusos com rosca métrica M6,
@ 6,0mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabega panela
ou oval, fenda Phillips. Nota2 : A definicdo dos processos de
montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o
tampo a estrutura deve considerar, que apés o aperto, nao
deve haver vazio entre a superficie da porca garra e o
laminado de alta press&o. Fixag&o do porta-livros a travessa
longitudinal através de rebites de "repuxo”, @ 4,0 mm,
comprimento 10 mm. Fixag&o das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de "repuxo”, @ 4,8 mm,
comprimento 12 mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor AZUL,
fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de 12
reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero; datador de lotes indicando més e ano; a
identificacdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no
projeto) e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nota1 : O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
n&o de sua propria logomarca. Nas partes metalicas deve
ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta
em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

CJA-06 - Cadeira Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados
anatomicamente, pigmentados na cor AZUL. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
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dsSerno € Uuo ercosio ueve ser grdvduo o simnpoio
internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero; datador de lotes indicando més e
ano; a identificagédo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado
no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nota1 : O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
n&o de sua propria logomarca. Alternativamente o assento e
o encosto poderéo ser fabricados em compensado
anatémico moldado a quente, contendo no minimo sete
laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada,
oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas
de rachaduras, e deterioragdo por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto. Quando fabricado
em compensado, o assento deve receber revestimento na
face superior de laminado melaminico de alta presséo, 0,6
mm a 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
AZUL. Revestimento da face inferior em lamina de madeira
faqueada de 0,7 mm, da espécie Eucalyptus grandis, com
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano,
inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima
de 9,7 mm e maxima de 12 mm. Os assentos em madeira
compensada devem ser providos de datadores a serem
aplicados por meio de carimbo ou gravagao a fogo sob a
camada de verniz, de modo a serem indeléveis. Estes
datadores devem trazer o nome do fabricante do
componente, més e ano de fabricagdo. Nota1 : O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou n&o de sua propria logomarca.
Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta
pressdo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento 13
texturizado, na cor AZUL. Bordos com selador seguido de
verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto minima
de 9,6 mm e maxima de 12,1 mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével no topo inferior, o nome do fabricante do
componente. Nota1 : O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Estrutura
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7
mm, em chapa 14 (1,9 mm). Fixacdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de "repuxo”, @ 4,8
mm, comprimento 12 mm. Fixa¢do do assento em
compensado moldado a estrutura através de rebites de
repuxo, @ 4,8 mm, comprimento 19 mm. Fixagao do encosto
em compensado moldado a estrutura através de rebites de
repuxo, @ 4,8 mm, comprimento 22 mm. Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero; datador de
lotes indicando més e ano; a identificagdo "modelo
FDEFNDE" (conforme indicado no projeto) e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina
de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos
em tinta em po6 hibrida Epoéxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA.

. Apresentar junto a proposta de precos o Certificado de
Conformidade do INMETRO para o modelo especificado no
edital de acordo com a Portaria 401/2020 do Inmetro,
acompanhado por declaragdo com a imagem do mobiliario,
referente ao Certificado de Conformidade do Inmetro, emitido
por OCP que comprove que o moével é correspondente ao
Certificado e atende as especificagdes do Edital;

Marca:
Modelo/Referéncia:
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travessa em tubo de ago 29x58mm (parede 1,50mm).
Travessa superior para fixacdo do tampo em tubo
20x30(parede 1,50mm). Pés em tubo 172"(parede 1,50mm).
Fechamento com ponteiras e sapatas em polipropileno cor
cinza. Pintura dos elementos metalicos com tinta em
epoxi-po brilhante cor cinza. Tampo (600x840x740x250mm)
em MDF de 18mm de espessura revestido na face superior
em laminado melaminico cor cinza texturizado, acabamento
das bordas com fita PVC cor cinza. Altura 760mm.
Apresentar junto a proposta de precos o Certificado de
Conformidade do Sistema de Gestéo de Qualidade, emitido
pela Assoc. Brasileira de Normas Técnicas (ABNT),
Relatorio de ensaio emitido por laboratoério credenciado pelo
INMETRO, do esforgo de tragéo de 4150kgf na regido da
solda e Relatdrio de ensaio sobre corroséo e envelhecimento
por exposi¢do a névoa salina, emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
8094/1983 e ABNT NBR 8095/2015 (material metalico
revestido e ndo revestido - corrosao por exposi¢cao a névoa
salina e a atmosfera umida saturada no minimo 1500 horas,
que contenha unido soldada em tubo de ago industrial)
avaliada conforme NBR 5841/2015 e NBR ISO 4628/2015,
grau de empolamento d0 / t0 e grau de enferrujamento Ri 0.
Cadeira Escolar: Estrutura em tubo de ago, pés em 1 72"
(parede 1,50mm), colunas em tubo 29x58(parede 1,50mm).
Uma travessa ligando as colunas em tubo 16x30(parede
1,06mm). Base do assento e encosto em tubo 20x20 (parede
1,20mm). Soldagem pelo processo MIG em todas as
jungdes. Protecdo da superficie com tratamento anticorrosivo
e pintura em epdxi-p6 cor cinza. Fechamento com ponteiras
em resina cor azul. Assento (415x410mm) e encosto
(435x245mm) com abas e superficie anatémica, em resina
PP texturizado. Encosto com curvaturas anatdémicas e trés
orificios de ventilagdo em forma de losango estilizado em
angulo. Fixados a estrutura por parafusos invisiveis
Mitoplastic 5x25. Altura do assento ao chdo 440mm e altura
do encosto ao chao 840mm.
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aco, secao retangular, colunas com barramento duplo em
tubo de 20x40mm (parede 1,50mm) e 20x30mm (parede
1,50mm) chapa #16. Travessas inferiores em tubo 20x40
(parede 1,20mm), travessa superior em tubo 20x20 (parede
1,90mm) para fixagado do tampo. Uma travessa sob o porta
livros de 30x50mm (parede 1,06mm) e outras duas travessas
sob o tampo para reforgo de sua parte superior em tubo
20x20 (parede 1,20mm). Porta livros tipo gradil em perfil de
aco macigo segao circular de 174" 6mm, construido por duas
pecas transversais em perfil 174" 6mm e cinco longitudinais
em perfil 3/16, fechamento com abas laterais altura 45mm e
aba frontal 50mm. Dimensdes: 545x340mm. Soldagem pelo
processo MIG em todas as jungdes. Protecéo da superficie
com tratamento especial anticorrosivo e pintura em epoxi-p6é
hibrida e eletrostatica cor cinza. Fechamento dos topos dos
tubos superiores com ponteiras fixadas a estrutura através
de encaixe. Topos inferiores com ponteiras em forma de "L"
20x40 com calgo dimensdes 47x20 fixadas por rebites 4.8x16
com deslizadores fixados a estrutura através de encaixe,
ambos em polipropileno 100% injetadas. Protetor de pintura
em resina plastica para apoio dos pés do usuario em forma
de "U", dimensdes 260x21,5x12mm em polipropileno, fixados
a estrutura através de pinos. Tampo (600x450mm) em resina
ABS, texturizado, 4mm de espessura, bordas laterais em alto
brilho (abas que envolvem a estrutura dimensdes de 45mm
de altura no lado posterior do tampo com redugéo para
21mm na parte do contato com o usuario) com frizo para
maior resisténcia, nervuras transversais e longitudinais para
reforgo a tragéo na parte inferior do tampo. Dotado de dois
porta lapis e canetas medindo 180x15x9mm, uma cavidade
para borracha e apontadores medindo 70x35x9mm e outra
para porta copos medindo 70mm de didametro por 9mm de
profundidade. Altura 760mm. Apresentar junto a proposta de
precos o Certificado de Conformidade do INMETRO para o
modelo especificado no edital de acordo com a Portaria
401/2020 do Inmetro, acompanhado por declaragcdo com a
imagem do mobiliario, referente ao Certificado de
Conformidade do Inmetro, emitido por OCP que comprove
que 0 movel é correspondente ao Certificado e atende as
especificagdes do Edital; Certificado de Conformidade do
Sistema de Gestao de Qualidade emitido pela Assoc.
Brasileira de Normas Técnicas(ABNT), e Relatorio de ensaio
sobre corrosao e envelhecimento por exposi¢éo a névoa
salina, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ABNT NBR 8094/1983 e ABNT NBR
8095/2015 (material metalico revestido e ndo revestido -
COrrosao por exposicado a névoa salina e a atmosfera umida
saturada no minimo 1500 horas, que contenha uniéo soldada
em tubo de ago industrial) avaliada conforme NBR
5841/2015 e NBR I1SO 4628/2015, grau de empolamento d0 /
t0 e grau de enferrujamento Ri 0 Cadeira: Estrutura em tubo
de aco 7/8" chapa #16 (parede 1,50mm) para o encosto e
tubo 7/8 (parede 1,20mm) para os pés. Dotada de 02
reforgos transversais em tubo 3/4 (parede 1,06mm) soldados
na parte inferior do assento e 04 travessas de reforgo entre
as pernas em tubo 3/4 (parede 1,06mm). Soldagem pelo
sistema MIG em todas as jungdes. Protecdo da superficie
com tratamento especial anticorrosivo e pintura em epoxi-p6é
hibrida e eletrostatica cor cinza. Fechamento dos topos dos
tubos (inclusive os pés) com ponteiras em polipropileno
injetado de alta densidade, fixados na estrutura através de
encaixe. Assento (425x400mm) sem abas e com curvatura
anatémica anterior e posterior em resina plastica de alto
impacto (PP) com cavidade especial para alojamento
adequado do rebite. Encosto (410x210mm) em resina
plastica (PP) ergonémico com cavidade especial para
alojamento adequado do rebite. A espessura do
assento/encosto deve ser de 8mm em toda sua extenséo.
Fixados a estrutura por rebites pop de aluminio (4 no assento
e 4 no encosto) 6.2x25. Altura do assento ao chdo 460mm e
altura do encosto ao chdo 850mm.
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de:- 1 (uma) mesa com tampo em madeira aglomerada
revestido na face superior de laminado melaminico de alta
pressao e na face inferior em laminado melaminico de baixa
presséo - Bp. Estrutura tubular de ago. -

2 (dois) bancos empilhaveis, com assento em madeira
aglomerada revestido na face superior de laminado
melaminico de alta pressao e na face inferior em laminado
melaminico de baixa presséo - Bp. Estrutura tubular de agco
Conjunto Para Refeitério Composto Por 1 Mesa e 2 bancos -
M2B-04 Tampo e assentos em madeira aglomerada (MDP),
com espessura de 25 mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressé&o, 0,8 mm de espessura,
acabamento frost, na cor BRANCA. Revestimento na face
inferior em laminado melaminico de baixa presséo - BP,
acabamento frost, na cor BRANCA. Furagéo e colocagéo de
buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4",
13mm de comprimento, conforme projeto e detalhamento.
Dimensdes acabadas: - Tampo: 700mm (largura) x 1500mm
(comprimento), admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para
largura e comprimento e +/- 1 mm para espessura; -
Assento: 350mm (largura) x 1350mm (comprimento),
admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para largura e
comprimento e +/- 1 mm para espessura;. Topos
encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de
polinivinila) com "primer", acabamento texturizado, na cor
VERMELHA, coladas com adesivo "Hot Melting". Dimensdes
nominais de 29 mm (largura) x 3 mm (espessura), com
tolerancia de até 2,5 mm para espessura. Estrutura da mesa
e dos bancos compostas de - Pés confeccionados em tubo
de aco carbono, laminado a frio, com costura, @ = 38 mm (1
1/2"), em chapa 16 (1,5 mm); - Travessa longitudinal em tubo
de aco carbono, laminado a frio, com costura, secgéo
quadrada 40 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5 mm); -
Travessas transversais em tubo de aco carbono, laminado a
frio, com costura, secgao retangular 20 mm x 50 mm, em
chapa 16 (1,5mm). Suportes estruturais e de fixagédo do
tampo/ assento confeccionados em chapa de ago carbono,
espessura de 3 mm, estampados conforme o projeto. Aletas
de fixagdo do tampo confeccionados em chapa de aco
carbono, em chapa 14 (1,9mm), estampadas conforme o
projeto. Fixac@o do tampo/ assento as estruturas através
de:- Parafusos 1/4" x 2 1/2", cabega chata, bicromatizados; -
Parafusos 1/4" x 2", cabeca chata, bicromatizados; -
Parafusos para aglomerado, de 4,5 mm x 22 mm, cabecga
panela, fenda Phillips, bicromatizados. Ponteiras e sapatas
em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas
na cor VERMELHA, fixadas a estrutura através de encaixe.
Dimensdes de design conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser grafado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero; datador de lotes indicando més e ano; a
identificacdo "modelo FDE FNDE" (conforme indicado no
projeto) e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Devera ainda ser grafada a espessura da chapa e o
didmetro correspondente ao tubo para o qual a peca &
adequada. Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em po
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
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7 Conjunto para refeitério Conjuntos para aluno compostos UN 3,00 MOVESCO 0,0000 1.650,00 4.950,00

de: - 1 (uma) mesa com tampo em madeira aglomerada
revestido na face superior de laminado melaminico de alta
pressao e na face inferior em laminado melaminico de baixa
presséo - Bp. Estrutura tubular de ago. -

2 (dois) bancos empilhaveis, com assento em madeira
aglomerada revestido na face superior de laminado
melaminico de alta pressao e na face inferior em laminado
melaminico de baixa presséo - Bp. Estrutura tubular de agco
Conjunto para refeitério com posto por 1 Mesa e 2 bancos -
M2B-06 Tampo e assentos em madeira aglomerada (MDP),
com espessura de 25 mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressé&o, 0,8 mm de espessura,
acabamento frost, na cor BRANCA. Revestimento na face
inferior em laminado melaminico de baixa presséo - BP,
acabamento frost, na cor BRANCA. Furagéo e colocagéo de
buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4",
13mm de comprimento, conforme projeto e detalhamento.
Dimensdes acabadas: - Tampo: 700mm (largura) x 1500mm
(comprimento), admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para
largura e comprimento e +/- 1 mm para espessura; -
Assento: 350mm (largura) x 1350mm (comprimento),
admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para largura e
comprimento e +/- 1 mm para espessura;. Topos
encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de
polinivinila) com "primer", acabamento texturizado, na cor
AZUL, coladas com adesivo "Hot Melting". Dimensdes
nominais de 29 mm (largura) x 3 mm (espessura), com
tolerancia de até 2,5 mm para espessura. Estrutura da mesa
e dos bancos compostas de: - Pés confeccionados em tubo
de aco carbono, laminado a frio, com costura, @ = 38 mm (1
1/2"), em chapa 14 (1,9 mm); - Travessa longitudinal em tubo
de aco carbono, laminado a frio, com costura, secgéo
quadrada 40 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5 mm); -
Travessas transversais em tubo de aco carbono, laminado a
frio, com costura, secgao retangular 20 mm x 50 mm, em
chapa 16 (1,5mm). Suportes estruturais e de fixagédo do
tampo/ assento confeccionados em chapa de ago carbono,
espessura de 3 mm, estampados conforme o projeto. Aletas
de fixagdo do tampo confeccionados em chapa de aco
carbono, em chapa 14 (1,9 mm), estampadas conforme o
projeto. Fixacé@o do tampo/ assento as estruturas através de:
- Parafusos 1/4" x 2 1/2", cabega chata, bicromatizados; -
Parafusos 1/4" x 2", cabecga chata, bicromatizados; -
Parafusos para aglomerado, de 4,5 mm x 22 mm, cabecga
panela, fenda Phillips, bicromatizados. Ponteiras e sapatas
em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas
na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe.
Dimensdes de design conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser grafado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero; datador de lotes indicando més e ano; a
identificacdo "modelo FDE FNDE" (conforme indicado no
projeto) e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Devera ainda ser grafada a espessura da chapa e o
didmetro correspondente ao tubo para o qual a peca €
adequada. Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em po
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
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8

Conjunto coletivo infantil - 1 Mesa central, 8 carteiras
trapézio e 8 cadeiras Mesa central: Estrutura em tubo de ago
3/4 (parede 1,06mm) formato monobloco, ponteiras plasticas
3/4 interna fixadas através de encaixe. Soldagem das partes
metalicas pelo processo MIG em todo perimetro de uniéo,
jungdes com superficie lisa e homogénea, sem apresentar
pontos cortantes, asperezas ou escorias. Protecdo da
superficie com tratamento especial anticorrosivo e pintura
em epoxi-po6 cor azul. Tampo (870mm de didmetro) em MDF
de 18mm de espessura revestido em laminado melaminico
no minimo 0,8mm de espessura, subdividido em quatro
cores para acompanhar as carteiras. Bordas em PVC
colorido tipo "T" fixados através de encaixe. Tampo fixado a
estrutura através de parafusos auto atarraxantes 5x30. Altura
580mm. Mesas trapézio: Estrutura em tubo de aco 3/4
(parede 1,06mm), travessas em tubo 3/4 (parede 0,90mm)
para melhor resisténcia a estrutura. Fechamento dos topos
com ponteiras plasticas 3/4 interna fixadas através de
encaixe. Soldagem dos componentes que formam a
estrutura deveréao ser ligados entre si através de solda pelo
processo MIG em todas as jungdes. Protecédo da superficie
com tratamento especial anticorrosivo e pintura em epoxi-pé.
Porta livros tipo gradil aramado de ago 3/16 redondo. Tampo
(620x340x400mm) em MDF com 18mm de espessura,
formato trapezoidal, revestido em laminado melaminico
colorido com espessura minima de 0,8mm. Borda com
acabamento em PVC tipo "T" colorido fixado através de
encaixe. Com formato concavo para melhor anatomia para o
usuario e convexo para encaixar na mesa central redonda.
Fixado a estrutura através de quatro parafusos auto
atarraxantes 5x30. Altura 580mm. Apresentar junto a
proposta de precos o Certificado de Conformidade do
Sistema de Gestao de Qualidade, emitido pela Assoc.
Brasileira de Normas Técnicas (ABNT), Relatorio de ensaio
emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO, do
esforgo de tragdo de 4150kgf na regido da solda e Relatoério
de ensaio sobre corrosdo e envelhecimento por exposicéo a
névoa salina, emitido por laboratoério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8094/1983 e ABNT
NBR 8095/2015 (material metalico revestido e ndo revestido
- COrrosao por exposicao a névoa salina e a atmosfera umida
saturada no minimo 1500 horas, que contenha uniao soldada
em tubo de acgo industrial) avaliada conforme NBR
5841/2015 e NBR 1SO 4628/2015, grau de empolamento d0 /
t0 e grau de enferrujamento Ri 0. Cadeira: Estruturados pés
e encosto em tubo de ago 3/4 (parede 1,06mm), duas
travessas entre as pernas em tubo 3/4 (parede 0,90mm).
Fechamento dos topos com ponteiras plasticas 3/4 internas
fixadas através de encaixe. Soldagem dos componentes que
formam a estrutura deverao ser ligados entre si através de
solda pelo processo MIG em todas as juncdes. Protecéo da
superficie com tratamento especial anticorrosivo e pintura
em epoxi-pd. Assento (300x290mm) e encosto (300x160mm)
em compensado de 10mm, boleados e anatdmicos
revestidos com laminado melaminico de 0,8mm de
espessura. Acabamento das bordas com pintura em selador
com tingimento cor pinh&o. Fixados a estrutura através de 7
rebites de repuxo 4.8x25 de aluminio tipo "POP". Altura do
assento ao chdo 340mm e altura do encosto ao chéao
625mm.

Estante organizadora: Estrutura em MDF 15mm cor branco
textura. Acabamento das bordas com lamina cor branco. Oito
nichos abertos para acomodagéo de caixa plastica tamanho
19,8 litros. Pés em tubo de ago 1 % (parede 1,20mm) com
ponteiras internas e acabamento com pintura cor cinza.
Dimensdes: 1455mm (A) x 910mm (L) x 360mm (P).
Apresentar junto a proposta de precos o Certificado de
Conformidade do Sistema de Gestéo de Qualidade, emitido
pela Assoc. Brasileira de Normas Técnicas (ABNT),
Relatorio de ensaio emitido por laboratoério credenciado pelo
INMETRO, do esforgo de tragédo de 4150kgf na regido da
solda e Relatdrio de ensaio sobre corroséo e envelhecimento
por exposi¢do a névoa salina, emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
8094/1983 e ABNT NBR 8095/2015 (material metalico
revestido e ndo revestido - corrosao por exposi¢cao a névoa
salina e a atmosfera umida saturada no minimo 1500 horas,
que contenha unido soldada em tubo de ago industrial)
avaliada conforme NBR 5841/2015 e NBR ISO 4628/2015,
grau de empolamento d0 / t0 e grau de enferrujamento Ri 0.

UN 3,00 MOVESCO

UN 4,00 MOVESCO

0,0000

0,0000

3.680,00

1.750,00

11.040,00

7.000,00
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Armario com 9 portas coloridas Estrutura em MDF 15mm
revestido em melaminico branco. Com 9 portas revestidas
em melaminico textura colorido, com puxadores. Dimensoes:
1270mm (A) x 1200mm (L) x 450mm (P). Quatro pés em
tubo de acgo 1 1/4 (parede 1,20mm) acabamento com pintura
cor cinza e ponteiras internas na cor preto. Pés soldados em
chapa de aco medidas 100x50mm que sé&o fixados a base da
estante por 04 parafusos atarraxante 4.8x16.Apresentar junto
a proposta de pregos o Certificado de Conformidade do
Sistema de Gestao de Qualidade, emitido pela Assoc.
Brasileira de Normas Técnicas (ABNT), Relatério de ensaio
emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO, do
esforco de tracédo de 4150kgf na regido da solda e Relatorio
de ensaio sobre corrosao e envelhecimento por exposi¢éo a
névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ABNT NBR 8094/1983 e ABNT
NBR 8095/2015 (material metalico revestido e ndo revestido
- COrrosao por exposicado a névoa salina e a atmosfera umida
saturada no minimo 1500 horas, que contenha uniéo soldada
em tubo de ago industrial) avaliada conforme NBR
5841/2015 e NBR I1SO 4628/2015, grau de empolamento d0 /
t0 e grau de enferrujamento Ri 0.

UN

8,00 MOVESCO 0,0000 1.710,00

Total do Participante -------- >

Total Geral ==-=-=-=smmsmmnmmmanes >

13.680,00

144.743,00

190.143,00

Nada mais havendo a tratar, foi encerrada a reunido de julgamento, da qual foi assinada a presente ata pela Comissao de Licitagdo e pelos

representantes das proponentes.

Ipumirim, 22 de Marco de 2022

COMISSAQ:

JUCILENE GOLDONI CALIARI -

LAUDECIR FRANCIO -

TATIANE ZANELLA -

SUZANA GIOMBELLI -

- Pregoeiro(a)
- MEMBRO DA EQUIPE DE APOIO
- MEMBRO DA EQUIPE DE APOIO

- MEMBRO DA EQUIPE DE APOIO



